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6 м*
ABIPlAs® cUT 70 742.d004
ABIPlAs® cUT 70 742.d037
ABIPlAs® cUT 70 MT 742.d110
ABIPlAs® cUT 70 MT 742.d111

ABIPlAs® cUT 70 742.d022
ABIPlAs® cUT 70 742.d022
ABIPlAs® cUT 70 MT 742.d109
ABIPlAs® cUT 70 MT 742.d109

ABIPLAS® CUT 70

ABIPLAS® CUT 70 MT

ABIPLAS® CUT 70
ABIPLAS® CUT 70 MT
Технические данные:
Тип охлаждения: воздушное
Ток поджига: 15–22 A (макс. 25 A)
Нагрузка: 70 A (60% ПВ)

50 A (100% ПВ)
Тип газа: сжатый воздух
Обеспечение газом: около 155л/мин.
Рабочее давление: 5–5.5 бар
Измерение воздуха производится
используя плазменное сопло 1,1мм.:
– Плазменный газ: около 22 л/мин.
– Газ для мягкого
поджига:

≥ 12 л/мин

Прохождение газа
после отключения:

≥ 60 сек.

Тип поджига: ВЧ
Газ: сжатый воздух,

плазмообразующий и
охлаждающий

Напряжение поджига: 7 кВ
Толщина реза: макс. 25 мм при 70 A

зависит от режущего
материала и источника
питания

Надежная конструкция и оптимальное
охлаждение обеспечивает длительный срок
эксплуатации резака и расходного
материала
Рукоятка с длинным выключателем дает
возможность держать руку на большом
рассоянии от зоны реза, обеспечивая
безопасную и неутомляющую работу
Быстроизнашивающиеся детали легко
заменимы
Широкий выбор расходного материала и
принадлежностей для решения всех задач

Плазменные резаки “ABIPLAS® CUT“
воздушное охлаждение • Нагрузка до 70 A

Укомплектованный резак Идент. №
Тип Разъем

гаечный g1/4“
центральный**
гаечный g1/4“
центральный**

Головка резака
Тип Идент. №

Плазменные резаки, серии ABIPlAs® cUT, пред-
назначены исключительно для плазменной резки
сжатым воздухом в качестве плазмообразующего
и охлаждающего газа во всех процессах резки.

Широкий выбор плазменных сопел, электродов
и принадлежностей, обеспечивает широкое
применение плазменного резака. Плазменные
резаки от ABIcor BInZel® идеально подходят
для долгосрочного использования, работая даже
в трудных условиях как в ручном, так и в
автоматическом режиме.

*Другие длины по запросу.

**Для безопасной работы обратите внимание, соответствует ли требованиям en 60 974-1 центральный разъем источника питания. При заказе резака, укажите
тип источника и разъем.
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ABIPLAS® CUT 70, ABIPLAS® CUT 70 MT

742.d012

742.d056 742.d057

742.d073

Ø 0,9 мм / 30 A 742.d008 742.d027 742.d014 742.d029
Ø 1,1 мм / 30–50 A – – 742.d038 –
Ø 1,1 мм / 30–60 A 742.d018 742.d028 – –
Ø 1,2 мм / 50–70 A 742.d041 – – –

742.d078

742.d113

742.d010

742.d114

742.d060

742.d063

Изолятор

Защитный колпачок (2 шт.)

Защита от брызг (2 шт.)

Дистанционная пружина (2 шт.)

Насадка для снятия фасок

Насадка, длинная

Насадка пробивочная

Завихритель (2 шт.)

Электрод (10 шт.) стандартный длинный

Расходный материал

Сопло стандартное
(10 шт.)

стандартное с
канавкой (10 шт.)

длинное
(5 шт.)

длинное с канавкой
(5 шт.)
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6 м*
ABIPlAs® cUT 110 745.d001
ABIPlAs® cUT 110 745.d048
ABIPlAs® cUT 110 MT 745.d035
ABIPlAs® cUT 110 MT 745.d059

ABIPlAs® cUT 110 745.d025
ABIPlAs® cUT 110 745.d025
ABIPlAs® cUT 110 MT 745.d051
ABIPlAs® cUT 110 MT 745.d051

ABIPLAS® CUT 110
ABIPLAS® CUT 110 MT

ABIPLAS® CUT 110

ABIPLAS® CUT 110 MT

Технические данные:
Тип охлаждения: воздушное
Ток поджига: 15-25 А (макс. 27А)
Нагрузка: 110 A (60% ПВ)

90 A (100% ПВ)
Тип газа: сжатый воздух
Обеспечение газом: около 180 л/мин.
Рабочее давление: 5-5.5бар
Измерение воздуха производится
используя плазменное сопло 1,4мм
Плазменный газ: около 30л/мин.
Газ для мягкого
поджига:

≥ 15 л/мин.

Прохождени газа
после отключения:

≥ 60 сек.

Тип поджига: ВЧ
Газ: сжатый воздух,

плазмообразующий и
охлаждающий

Напряжение поджига: 7 кВ
Толщина реза: макс. 40мм при 110 A

зависит от режущего
материала и источника
питания

Плазменные резаки “ABIPLAS® CUT“
воздушное охлаждение • Нагрузка до 110 A

Надежная конструкция и оптимальное
охлаждение обеспечивает длительный
срок эксплуатации резака и расходного
материала

Рукоятка с длинным выключателем дает
возможность держать руку на большом
рассоянии от зоны реза, обеспечивая
безопасную и неутомляющую работу
Быстроизнашивающиеся детали легко
заменимы
Широкий выбор расходного материала и
принадлежностей для решения всех задач

Укомплектованный резак Идент. №
Тип Разъем

гаечный g1/4“
центральный**
гаечный g1/4“
центральный**

Головка резака
Тип Идент. №

*Другие длины по запросу.

**Для безопасной работы обратите внимание, соответствует ли требованиям en 60 974-1 центральный разъем источника питания. При заказе резака, укажите
тип источника и разъем.
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ABIPLAS® CUT 110, ABIPLAS® CUT 110 MT

745.d020

745.d008 745.d016

745.d113

Ø 1,0 мм / 30–50 A 745.d018 – – –
Ø 1,2 мм / 40–70 A 745.d010 – – –
Ø 1,2 мм / 50 A – – 745.d066 745.d068
Ø 1,4 мм / 70–90 A 745.d017 – – –
Ø 1,6 мм / 90–110 A 745.d065 – – –

– 745.d067 – –

745.d204

757.d092

745.d012

757.d090

757.d098
Насадка для пробивки отверстий*

*Только для ручного резака.

Насадка для снятия фасок*

Дистанционная пружина* (2 шт.)

Защита от брызг (2 шт.)

Защитный колпачок (2 шт.)

Завихритель (2 шт.)

Изолятор

Расходный материал

Электрод (5 шт.) стандартный длинный

Сопло
(5 шт.)

стандартное для строжки
канавок

длинное длинное
с канавкой

Для строжки канавок
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ABIPLAS® CUT 150 MT

ABIPLAS® CUT 150

■ ■
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6 м*
ABIPlAs® cUT 150 757.d001
ABIPlAs® cUT 150 757.d023
ABIPlAs® cUT 150 MT 757.d029
ABIPlAs® cUT 150 MT 757.d033

ABIPlAs® cUT 150 757.d020
ABIPlAs® cUT 150 757.d020
ABIPlAs® cUT 150 MT 757.d028
ABIPlAs® cUT 150 MT 757.d028

ABIPLAS® CUT 150
ABIPLAS® CUT 150 MT
Технические данные:
Тип охлаждения: воздушное
Ток поджига: 15-27А (макс. 29А)
Нагрузка: 150 A (60% ПВ)

120 A (100% ПВ)
Тип газа: сжатый воздух
Обеспечение газом: около 235 л/мин.
Рабочее давление: 5-5.5 бар
Измерение воздуха производится
используя плазменное сопло 1,8 мм:.
Плазменный газ: около 39 л/мин.
Газ для мягкого
поджига:

≥ 15 л/мин.

Прохождение газа
после отключения:

≥ 60 сек.

Тип поджига: ВЧ
Газ: сжатый воздух,

плазмообразующий и
охлаждающий

Напряжение поджига: 7 кВ
Толщина реза: макс. 55мм при 150 A

зависит от режущего
материала и источника
питания

Плазменные резаки “ABIPLAS® CUT“
воздушное охлаждение • Нагрузка до 150 A

Укомплектованный резак Идент. №
Тип Разъем

гаечный g1/4“
центральный**
гаечный g1/4“
центральный**

Головка резака
Тип Идент. №

*Другие длины по запросу.

**Для безопасной работы обратите внимание, соответствует ли требованиям en 60 974-1 центральный разъем источника питания. При заказе резака, укажите
тип источника и разъем.

Надежная конструкция и оптимальное
охлаждение обеспечивает длительный срок
эксплуатации резака и расходного
материала

Рукоятка с длинным выключателем дает
возможность держать руку на большом
рассоянии от зоны реза, обеспечивая
безопасную и неутомляющую работу
Быстроизнашивающиеся детали легко
заменимы
Широкий выбор расходного материала и
принадлежностей для решения всех задач
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ABIPLAS® CUT 150, ABIPLAS® CUT 150 MT

757.d032

757.d008 757.d017

757.d060

Ø 1,2 мм / 50 A – – 757.d016
Ø 1,2 мм / 70 A 757.d037 – –
Ø 1,5 мм / 70–90 A 757.d009 – –
Ø 1,6 мм / 90–120 A 757.d010 – –
Ø 1,8 мм / 120–150 A 757.d011 – –

– 757.d015 –

757.d091

757.d092

745.d012

757.d090

757.d098

Расходный материал

*Только для ручного резака.

Насадка для пробивки отверстий*

Насадка для снятия фасок*

Дистанционная пружина* (2 шт.)

Изолятор

Электрод (5 шт.) стандартный длинный

Завихритель (2 шт.)

Защита от брызг (2 шт.)

Защитный колпачок (2 шт.)

Сопло (5 шт.) стандартное для строжки канавок длинное с канавкой

Для строжки канавок
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ABIPLAS® CUT 200 W MT

ABIPLAS® CUT 200 W

6 м 12 м
ABIPlAs® cUT 200 W 758.0050 758.0062
ABIPlAs® cUT 200 W MT 758.1012 758.1019
ABIPlAs® cUT 200 W 758.0054 758.0063
ABIPlAs® cUT 200 W MT 758.1015 758.1020

6 м 12 м
ABIPlAs® cUT 200 W 758.0052 758.0064
ABIPlAs® cUT 200 W MT 758.1014 758.1021
ABIPlAs® cUT 200 W 758.0061 758.0065
ABIPlAs® cUT 200 W MT 758.1018 758.1022

ABIPlAs® cUT 200 W 758.0060
ABIPlAs® cUT 200 W MT 758.1016
ABIPlAs® cUT 200 W 758.0060
ABIPlAs® cUT 200 W MT 758.1016

ABIPLAS® CUT 200 W
ABIPLAS® CUT 200 W MT
Стандартная комплектация / специальная
Технические данные:
Тип охлаждения: жидкостное
Ток поджига: 15-27А (макс. 29А)
Нагрузка: 200 A / 160 A

(при 100% ПВ)
Тип газа: сжатый воздух
Рабочее давление: 3.5–4.5 бар / 3.5 бар
Измерение воздуха производится
используя плазменное сопло 1,8мм
Плазменный газ: около 39 л/мин. /

около 21 л/мин.
Воздух для мягкого
старта: ≥ 15 л/мин.
Протечка газа после
отключения: ≥ 20 сек.
Тип поджига: ВЧ
Газ: сжатый воздух
Напряжение поджига: 7 кВ
Толщина реза: макс. 70мм. при 200 A /

макс. 60мм. при 160 A
в зависимости от
материала и мощности
плазменной установки

Головка резака

Тип Идент. №

Плазменные резаки “ABIPLAS® CUT“
жидкостное охлаждение • Нагрузка до 200 A

Укомплектованный резак
(стандартные запасные части)

Идент. №

Тип Разъем
гаечный
гаечный
центральный*
центральный*

Укомплектованный резак
(специальные запасные части)

Идент. №

Тип Разъем
гаечный
гаечный
центральный*
центральный*

Совершенный дизайн, новейшая инновационная
технология ABIPlAs® cUT 200 W (ручной и
автоматический), жидкостного охлаждения от
ABIcor BInZel.

Непосредственное охлаждение плазменных
электродов обеспечивает длительный срок
службы электродов и плазменных сопел, а также
легкая замена запасных частей – это лишь два
преимущества плазменных резаков данной
модели.

Высокая эффективность, лучший результат резки –
все это особенно ценится в ежедневном
использовании.

*Для безопасной работы обратите внимание, соответсвует ли требованиям en 60 974-1 центральный разъем источника питания.
При заказе резака, укажите тип источника и разъем.

Рекомендация:
Чтобы защитить сварочную горелку жидкостного охлаждения
от чрезмерных перегрузок, после окончания сварки желательно
не прерывать процесс охлаждения горелки в течении 4 минут.
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ABIPLAS® CUT 200 W, ABIPLAS® CUT 200 W MT

757.d032

758.0030 758.0031

757.d060 758.0028

Ø 1,2 мм / 40–70 A 758.0035 758.0040
Ø 1,4 мм / 70–90 A 758.0036 758.0041
Ø 1,6 мм / 90–120 A 758.0037 758.0042
Ø 1,8 мм / 120–160 A 758.0038 758.0043
Ø 2,0 мм / 160–200 A 758.0039 758.0044

758.0073 –

758.0020

758.0026

758.0070 758.0027 758.0069

Расходный материал

Пробивочное сопло**

Защитный колпачок

Защита от брызг

Дистанционная
насадка

насадка для
пробивки отверстий

насадка для
снятия фасок***

коронная
насадка

Сопло (10 шт.) стандартное специальное*

Изолятор

Электрод (5 шт.) стандартный специальный*

Завихритель (2 шт.) стандартный специальный*

* Плазменные резаки специальной комплектации предназначены для источников питания без мягкого пуска или для источников,
с которыми резаки со стандартной комплектацией имеют проблему с поджигом.

**Использовать при макс. нагрузке в 150 A

***Сопла для снятия фасок при использовании плазменных резаков МТ выполняют установочную функцию.
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ABICUT 25K

ABICUT 45

4 м 6 м
ABIcUT 25K (2-core) 748.0054.1 –
ABIcUT 25K (4-core) 748.0047.1 –
ABIcUT 45 – 748.0046.1
ABIcUT 45 – 748.0056.1

ABIcUT 25K / 45 748.0020.1
ABIcUT 25K / 45 748.0020.1
ABIcUT 25K / 45 748.0020.1
ABIcUT 25K / 45 748.0020.1

ABICUT 25K

ABICUT 45

Технические данные:
Тип охлаждения: воздушное
Ток поджига: 10–15 A (макс. 18 A)
Нагрузка: 20 A (при 35%ПВ)
Тип газа: сжатый воздух
Необходимое
количество воздуха:

около 29 л/мин.

Рабочее давление: 2 бара
Измерение воздуха производится
используя плазменное сопло 0,65мм:
Плазменный газ: около 8,5 л/мин.
Протечка газа после
отключения:

≥ 60 сек

Тип поджига: контактный
Газ: сжатый воздух, как

плазмообразующий и
охлаждающий

Толщина реза: 6 мм при 20 A
в зависимости от
материала и мощности
плазменной установки

Технические данные:
Тип охлаждения: Воздушное
Ток поджига: 10–15 A (макс. 18 A)
Нагрузка: 40 А (при 60%ПВ)
Тип газа: сжатый воздух
Необходимое
количество воздуха:

около 119 л/мин.

Рабочее давление 5 бар
Измерение воздуха производится используя
плазменное сопло 0,8мм
Плазменный газ: около 15,5 л/мин.
Протечка газа после
отключения:

≥ 60 сек.

Тип поджига: контактный
Газ: сжатый воздух, как

плазмообразующий и
охлаждающий

Толщина реза: 10 мм при 40 A
в зависимости от
материала и мощности
плазменной установки

Рукоятка обеспечивает безопасную и
неутомляющую работу
Надежная конструкция и оптимальное
охлаждение обеспечивает длительный срок
службы резака и его расходных частей
Наличие контактного поджига сокращает
затраты на термическую резку
Плазменные резаки серии ABIcUT
совместимы со всеми известными
установками воздушно-плазменной резки

Плазменные резаки “ABICUT“
воздушное охлаждение • Нагрузка до 40 A

Охлаждаемые воздухом плазменные резаки ABI-
cUT особенно пригодны для плазменной резки
от 20 A до 75 А, во всех положениях резки.
Инновационный дизайн, новейшая конструкция
от ABIcor BInZel.

Плазменные резаки легки в обращении
благодаря короткой эргономичной рукоятке,
гарантируют оптимальное качество резки
Инновационная встроенная
предохранительная система от
самопроизвольного включения

Головка резака
Тип Идент. №

Укомплектованная горелка Идент. №
Тип Разъем:

гаечный
гаечный
гаечный
центральный*

*Для безопасной работы обратите внимание, соответсвует ли требованиям en 60 974-1 центральный разъем источника питания. При заказе резака, укажите
тип источника и разъем.
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ABICUT 25K ABICUT 45

Ø 0,65 мм / 20–25 A 748.0034.10 – 748.0034.10 –
Ø 0,80 мм / 20–40 A 748.0035.10 – 748.0035.10 –
Ø 0,90 мм / 20–40 A – 748.0049.10 – 748.0049.10

ABICUT 25K, ABICUT 45

748.0032.10 748.0048.10 748.0032.10 748.0048.10

748.0033.2 748.0033.2

25 A / 45 A 748.0042.2 748.0043.2
35 A 748.0052.2 –

748.0050.5 748.0050.5

Сопло
(10 шт.)

стандартное длинное стандартное длинное

Защитный колпачок (2 шт.)

Дистанционная пружина (5 шт.)

Завихритель (2 шт.)

Электрод (10 шт.) стандартный длинный стандартный длинный

Расходный материал
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ABICUT 75
c коаксиальным кабелем
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ABICUT 75

6 м
ABIcUT 75 748.0124.1
ABIcUT 75 748.0130.1
ABIcUT 75 hf 748.0125.1
ABIcUT 75 hf 748.0131.1

748.0132.1

748.0133.1

ABIcUT 75 748.0100.1
ABIcUT 75 748.0100.1
ABIcUT 75 hf 748.0100.1
ABIcUT 75 hf 748.0100.1

748.0100.1

748.0100.1

ABICUT 75
ABICUT 75 HF
ABICUT 75 Coaxial cable
ABICUT 75 HF Coaxial cable

Головка резака
Тип Идент. №

Укомплектованная горелка Идент. №
Тип Разъем*

гаечный g1/4“
центральный**
гаечный g1/4“
центральный**

ABIcUTz 75 с
коаксиальным кабелем

центральный**

ABIcUT 75 hf с
коаксиальным кабелем

центральный**

*Прочие разъемы по запросу.
**Для безопасной работы обратите внимание, соответсвует ли требованиям en 60 974-1 центральный разъем источника питания.
При заказе резака, укажите тип источника и разъем.

Плазменные резаки легки в обращении
благодаря короткой эргономичной рукоятке,
гарантируют оптимальное качество резки
Инновационная встроенная
предохранительная система от
самопроизвольного включения
Рукоятка обеспечивает безопасную и
неутомляющую работу
Надежная конструкция и оптимальное
охлаждение обеспечивает длительный срок
службы резака и его расходных частей

Наличие контактного поджига сокращает
затраты на термическую резку
Плазменные резаки серии ABIcUT
совместимы со всеми известными
установками воздушно-плазменной резки
Ударостойкий защитный колпачек изготовлен
из специального мaтериала
Двухступенчатый зaщитный дистанцер для
обеспечения наилучщего рeзультата, как на
малых так и большых токах
Опция с коаксиальным кабелем
Опция в ВЧ варианте

Плазменные резаки “ABICUT“
воздушное охлаждение • Нагрузка до 75 А

Технические данные (EN 60 974-7):
Тип охлаждения: воздушное
Ток поджига: 15–22 A (макс. 25 A)
Нагрузка: 75 А (при 60%ПВ)
Тип газа: сжатый воздух
Необходимое
количество газа:

около 135 л/мин.

Рабочее давление: 5 – 5,5 бар
Измерение воздуха производится с помощью
плазменного сопла 1,2мм
Плазменный газ: около 25л/мин.
Расход газа при
поджиге:

≥ 12 л/мин.

Протечка газа после
отключения:

≥ 60 сек.

Тип поджига: контактный / ВЧ
Газ: сжатый воздух
Напряжение поджига: 7 кВ (ВЧ)
Толщина реза: 20 мм при 75 А

в зависимости от
материала и мощности
плазменной установки

ABIcUT 75 с
коаксиальным кабелем
ABIcUT 75 hf с
коаксиальным кабелем
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748.0116.2 748.0116.2 748.0129.2

748.0118.10 748.0118.10 748.0128.10

Ø 1,0 мм / up to 55 A 748.0119.10 748.0119.10 –
Ø 1,2 мм / up to 75 A 748.0120.10 748.0120.10 –
Ø 1,0 мм / up to 50 A – – 748.0121.10
Ø 1,2 мм / up to 70 A – – 748.0122.10

748.0108.2 748.0117.2

748.0112.2 748.0112.2

748.0115.5 748.0115.5

748.0127.2 748.0127.2

ABICUT 75

748.0107.5

Стандарт ВЧ Вариант

Завихритель (2 шт.)

Расходный материал

Пружина (5 шт.)

Охладительная
трубка (2 шт.)

стандарт стандарт длинный

Электрод (10 шт.) стандарт стандарт длинный

Сопло (10 шт.) стандарт стандарт Длинное

Защитный колпачок (2 шт.)

Дистанционная пружина (5 шт.)

Дистанционная насадка (2 шт.)
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ABIPLAS® WELD 100 W

ABIPLAS® WELD
100 W MT

ABIPLAS® WELD 150 W

ABIPLAS® WELD
150 W MT

ABIPLAS® WELD 100 W
ABIPLAS® WELD 100 W MT

3–100 A
100%

0,8–3,6 мм

1,1 KW

ABIPLAS® WELD 150 W
ABIPLAS® WELD 150 W MT

15–150 A
100%

1,2–3,0 мм

1,5 KW

4 м 8 м
ABIPlAs® Weld 100 W 698.0075 698.0085
ABIPlAs® Weld 100 W MT 70 698.1010 698.1011
ABIPlAs® Weld 100 W MT 698.1013 698.1014
ABIPlAs® Weld 150 W 698.2023 698.2024
ABIPlAs® Weld 150 W MT 70 698.3009 698.3010
ABIPlAs® Weld 150 W MT 698.3011 698.3012

ABIPlAs® Weld 100 W 698.0001
ABIPlAs® Weld 100 W MT 70 698.0134
ABIPlAs® Weld 100 W MT 698.1001
ABIPlAs® Weld 150 W 698.2001
ABIPlAs® Weld 150 W MT 70 698.2080
ABIPlAs® Weld 150 W MT 698.3001

Сварочные горелки “ABIPLAS® WELD“
жидкостное охлаждение

Технические данные:
Тип охлаждения: жидкостное
Сварочный ток:
ПВ:
Скорость сварки: Vs до 1,5 м/мин.
Диаметр сопла:
Мощность устройства
охлаждения:

Технические данные:
Тип охлаждения: жидкостное
Сварочный ток:
ПВ:
Скорость сварки: Vs до 4,0 м/мин.
Диаметр сопла:
Мощность устройства
охлаждения:

Укомплектованная горелка Идент. №
Тип Разъем*

центральный
центральный
центральный
центральный
центральный
центральный

ABIcor BInZel® предлагает новое поколение
экономичных плазменных горелок ABIPlAs®

Weld серии. Благодаря небольшим размерам
горелки, облегчается работа с деталями самых
сложных геометрических конструкций.
Стабильный сварочный процесс гарантирует
работу без брызг и высокое качество шва.
Благодаря этому нет необходимости в
доработках после сварочного процесса как
ручным, так и автоматическим способом.

Головка горелки
Тип Идент. №

*Другие типы разъемов по запросу.

Рекомендация:
Чтобы защитить сварочную горелку жидкостного охлаждения
от чрезмерных перегрузок, после окончания сварки желательно
не прерывать процесс охлаждения горелки в течении 4 минут.
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ABIPLAS® WELD 100 W / MT ABIPLAS® WELD 150 W / MT

ABIPLAS® WELD 100 W / MT
ABIPLAS® WELD 150 W / MT

Ø 1,0 мм 698.0058 –
Ø 1,6 мм 698.0059 698.2033
Ø 2,4 мм 698.0016 698.2030
Ø 3,2 мм 698.0027 698.2012

Ø 1,0 мм 698.0064 –
Ø 1,6 мм 698.0065 698.0065
Ø 2,4 мм 698.0066 698.0066
Ø 3,2 мм 698.0067 698.0067

Ø 1,0 мм 698.0054 –
Ø 1,6 мм 698.0055 698.2035
Ø 2,4 мм 699.0081 698.2032
Ø 3,2 мм 698.0029 698.2020

698.0048 699.0041

Ø 0,8 мм 698.0060 698.0077 – –
Ø 1,2 мм 698.0061 698.0078 698.2036 –
Ø 1,4 мм – – 698.2037 –
Ø 1,6 мм – – 698.2038 698.2057
Ø 1,7 мм 698.0062 698.0079 – –
Ø 1,8 мм – – 698.2014 –
Ø 2,0 мм – – 698.2015 698.2058
Ø 2,3 мм 698.0019 698.0080 698.2016 –
Ø 2,6 мм 698.0063 698.0081 698.2017 698.2059
Ø 3,0 мм 698.0030 – 698.2018 –
Ø 3,6 мм 698.0053 – – –

698.0012 698.2009

698.0015 698.0082 699.0071 698.2060

698.0018 698.0083 698.2019 698.2062

57 мм 57 мм

Расходный материал

Колпачок

Центрирующая втулка

Изолятор

Газовый диффузор

Защитное сопло

Установочный шаблон

Вольфрамовый электрод

Сопло
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Для записей



95Сварочные принадлежности

Сварочные принадлежности
■ Инструменты и приспособления
■ Антиадгезивы и охлаждающие агенты
■ Переходники, ниппеля, быстросъемные

соединения
■ Вольфрамовые электроды

Система байонетных разъемов
■ ABIPlUg

Электрододержатели
■ de 2200 / de 2300 / de 2400 / de 2500

Строгачи для канавок ”KURT HAUFE”
■ K10 / K12 / K12 T / K16 / K16 T

Угольные электроды ”TEAM BINZEL®”
■ ABIArc

Блоки принудительного охлаждения
■ WK 23 / WK 43

Принадлежности
для сварки

П
р

и
на

д
ле

ж
но

ст
и

д
ля

св
а

р
ки
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1

2 3

4

5 6
8

9

7

10

1

193.0013

193.0014

2

3

4

193.0001

193.0003

193.0002

193.0004

193.0007

5

6

10

7

8

9

193.0019

193.0018

193.0023

192.0066
192.0069

191.0064

191.0062

191.0003

Войлоки для очистки проволоки
красный для стали
(в наборе)

Идент. №

красный для стали
(25 шт.)

Идент. №

Войлоки для очистки проволоки
белый для алюминия
(в наборе)

Идент. №

белый для алюминия
(25 шт.)

Идент. №

Зажим
(уп. 12 шт.)
Идент.№

Инструменты и приспособления
Сварочные принадлежности

Держатель горелок TIG (FIX)
без магнитной стойки Идент. №

Держатель горелок MIG (FIX)
без магнитной стойки Идент. №

Магнитная стойка
(б/изобр.)

Идент. №

Чемодан для инструмента
маленький Идент. №
большой Идент. №

Точило
для пластмассовых
каналов

Идент. №

Резак для шлангов Идент. №

Расходомер для
газа

Идент. №

Специальные
клещи и войлоки
для очистки

Чемодан для
инструмента

Держатели
горелок, точило,
резак для шлангов
и расходомер

Специальные клещи для
очистки (FIX)
№ 1
для сопел диам.
12-15 мм

Идент. №:

№ 2
для сопел диам.
15-18 мм

Идент. №:
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13 14 15

16 17

18

19

23

20

21

22
21

22

23

13

14

15

16

17

18

19
M10x1
M12x1
M14x1

20

191.0161
191.0105
191.0106
780.0261

191.0079

191.0039

191.0085
191.0124.1
191.0123.1

191.0090

Защитный кожух
ABIroB® A Идент. №
Wh (б/рис) Идент. №
Wh-PP (б/рис) Идент. №
cAT2 (б/рис) Идент. №

Защитный шланг
длина 2м Идент. №

Держатель для
шлангового пакета Идент. №

Ключ мультифункциональный
стандартный Идент. № 191.0001

Ключ универсальный
(уп. 10 шт.) Идент. № 191.0015

Ключ мультифункциональный
для ABIMIg® Идент. № 191.d045

Ключ мультифункциональный
Идент. № 750.0125

Ключ для электродов
Идент. № 743.0064

Ключ торцевой (L=120 мм)
№ 6 Идент. № 191.0103
№ 8 Идент. № 191.0102
№ 10 Идент. № 191.0104

Инструменты и приспособления
Сварочные принадлежности

Специальные
ключи

Защитные
покрытия и
держатели
шланговых
пакетов

Метчик для вставок
Идент. №
Идент. №
Идент. №

Устройство для
калибровки

Идент. №

Приборы для
резки и калиб-
ровки вставок для
наконечеников
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1

3

4

5

5

1

2

3

4

192.0056
192.0052
192.0048
192.0046

2

Паста “Дюзофикс”
Препятствует налипание брызг, увеличивает
ресурс наконечника, вставки и сопла.
Содержание: 300 мл
(уп. 20 шт.) Идент. №: 192.0058

Кран сливной
для бочки 200 л Идент. №: 192.0109

Спрей пистолетный BINZEL
Препятствует налипание брызг, увеличивает
ресурс наконечника, вставки и сопла. Не
содержит фрионов и других озоноразруша-
ющих веществ.
Содержание: 400 мл
(уп. 12 шт.) Идент. № 192.0107

Средство против налипания брызг ROBO
Препятствует налипание брызг, увеличивает
ресурс наконечника, вставки и сопла.
1 литр Идент. №:
5 литров Идент. №:
20 литров Идент. №:
200 литров (б/рис) Идент. №:

Антиадгезивы и охлаждающие агенты
Сварочные принадлежности

Средства
защиты от брызг

Спрей пистолетный HAUFE
(не воспламеняющийся)
Препятствует налипание брызг, увеличивает
ресурс наконечника, вставки и сопла. Не
содержит фрионов и других озоноразруша-
ющих веществ.
Содержание: 300 мл
(уп. 12 шт.) Идент. №192.d040
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Внимание! Все названные в этом каталоге товарные знаки
являются собственностью соответствующих фирм.

6

7 8

9

6

7

8

192.0164

192.0163

192.0110
192.0111
192.0112

192.0109

9

10

192.0175.1
192.0176.1
192.0177.1

192.0109

10

5 литров Идент. №:
20 литров Идент. №:
200 литров Идент. №:
Кран сливной
для бочки 200 л
(рис. 5)

Идент. №:

Охлаждающий агент ВТС-50
Специальное охлаждающее средство
ABIcor BInZel®, морозоустойчивость до –50°С
для всех жидкостно охдаждаемых установок
сварки и резки.

Лосьон для металла “PROTEC® CE 15 L”
Данное эклолгическое средство на раститель-
ной основе способствует отличной защите сва-
риваемых поверхностей и приспособлений от
налипания брызг и уменьшает затраты на меха-
ническую очистку поверхности. Благодаря
нейтральным свойствам лосьон “ProTec® ce
15 l” не влияет на последующие процессы
покрытия (покраски, оцинковки и т.д.)
Канистра 10 л Идент. №:192.d018

Ручной распылительный насос
Идент. №:

Ручной распылительный
насос с металлическим
баллоном – без заполнения
(уп. 12 шт.)

Идент. №:

Антиадгезивы и охлаждающие агенты
Сварочные принадлежности

Средства
брызгозащиты

Охлаждающие
агенты

5 литров Идент. №:
20 литров Идент. №:
200 литров Идент. №:
Кран сливной
для бочки 200 л
(рис. 5)

Идент. №:

Охлаждающий агент ВТС-15
Специальное охлаждающее средство
ABIcor BInZel®, морозоустойчивость до –10°С
для всех жидкостно охдаждаемых установок
сварки и резки.
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710.0003
710.0004
710.0005
710.0006
710.0007
710.0008
710.0009
710.0011
710.0025
710.0027
710.0028
710.0034
710.0035
710.0037

710.0015
710.0016
710.0017
710.0018
710.0019
710.0020

177.0002
177.0003
177.0012

177.0013

177.0014
501.0158

501.0163
501.0176
501.0188
501.0189
501.0190
501.0191
501.0194
501.0195
501.0196
501.0197
501.0198

501.0199
501.0204
501.0230
501.0270
501.1795
501.0304

Переходники
Переходник M12x1 – g3/8” Идент. №:
Переходник M12x1 – g1/4” Идент. №:
Переходник M10x1 – g1/8” Идент. №:
Переходник g1/8” – g1/4” Идент. №:
Переходник g1/8” – g3/8” Идент. №:
Переходник g1/8” – g3/8” 24 g Идент. №:
Переходник M12x1 – g1/8” Идент. №:
Переходник g3/8” – g5/8” 18 g Идент. №:
Переходник g3/8” – g1/4” Идент. №:
Переходник M12x1 – M10x1 Идент. №:
Переходник M10x1 – M12x1 Идент. №:
Переходник g1/8” – M12x1 Идент. №:
Переходник M14x1 Ag – 1/4Ig Идент. №:
Переходник M12x1 Ag – 7/8”-14g lh Ag Идент. №:

Двухсторонные ниппеля
Ниппель g1/8” Ag / M12x1 Ag sW 12 (Ms) Идент. №:
Ниппель g1/8” Ag / g1/8” Ag sW 12 (Ms) Идент. №:
Ниппель M 12x1 Ag / M12x1 Ag sW 12 (Ms) Идент. №:
Ниппель g1/4” Ag / g1/4” Ag sW 14 (Ms) Идент. №:
Ниппель g3/8” Ag / g3/8” Ag sW 17 (Ms) Идент. №:
Ниппель M 10x1 Ag / M10x1 Ag sW 10 (Ms) Идент. №:

Быстросъемные соединения
Быстр. соединение nW 5 g1/8” Ig Идент. №:
Быстр. соединение nW 5 g1/8” Ag Идент. №:
Быстр. соединение g3/8” Ag Идент. №:
Быстр. соединение nW 5 g1/8” Ag с подвижной
втулкой (красное) Идент. №:
Быстр. соединение nW 5 g1/8” Ag с подвижной
втулкой (синее) Идент. №:
Быстр. соединение nW 5 g1/4” Ig Идент. №:
Быстр. соединение с накидной гайкой g3/8” с
токовым разъемом Идент. №:
Быстр. соединение Ø 5 M12x1 Ig Идент. №:
Быстр. соединение Ø 5 5/8”-18g Unf-lh Ag Идент. №:
Быстр. соединение nW 5 g3/8” Ig Идент. №:
Быстр. соединение для шланга Ø = 8 мм Идент. №:
Быстр. соединение с накидной гайкой g1/2” Идент. №:
Быстр. соединение с накидной гайкой M12x1,5 Идент. №:
Быстр. соединение Ø 5 с резьбовой втулкой Ø = 10 мм Идент. №:
Быстр. соединение Ø 5 7/8”-14g Unf Ig Идент. №:
Быстр. соединение Ø 5 M14x1 Ig Идент. №:
Быстр. соединение с накидной гайкой g1/2” с
токовым разъемом

Идент. №:

Быстр. соединение Ø 5 g1/8” Ag Идент. №:
Быстр. соединение Ø 5 с резьбовой втулкой Ø = 6,5 мм Идент. №:
Быстр. соединение для шланга Ø = 6,5 мм Идент. №:
Быстр. соединение Ø 5 с втулкой Ø = 6 мм Идент. №:
Быстр. соединение Ø 5 5/8”-18g Unf Ig Идент. №:
Уплотнительное кольцо (уп. 20 шт.) Идент. №:

Переходники, ниппеля & быстросъемные соединения
Сварочные принадлежности

Переходники,
ниппеля &
быстросъемные
соединения
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Объяснения латинских сокращений:
nW нормативный диаметр
g...“ дюймовая резьба
Ig внутренная резьба
Ag внешная резьба
lh левая резьба
sW № ключа
Ms латунь
Unf резьба Unf

Переходники, ниппеля & быстросъемные соединения
Сварочные принадлежности

Переходники,
ниппеля &
быстросъемные
соединения

501.0163
501.0198
501.1797

Быстросъемные соединения с язычком
Быстр. соединение Ø 5 g3/8” Ig с шиной Идент. №:
Быстр. соединение Ø 5 g1/2” Ig с шиной Идент. №:
Быстр. соединение Ø 5 7/8”-14g Unf Ig с язычком Идент. №:
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WP

WT 10 / 20 / 40

При аргоно-дуговой сварке (TIg) помимо горелки, источника и защитного
газа, неплавающийся электрод является значимой предпосылкой для
успешной работы.

При выборе вольфрамового электрода следует соблюдать слеюующие пункты:
Вид вольфрамового электрода
Диаметр электрода
Качество шлифовки и шероховатость электрода
Геометрия конца электрода

Важный фактор для оптимального результата сварки...

Вольфрамовые электроды
Cварочные принадлежности

Электроды без добавок – состоящие из чистого вольфрама. Главной областью применения этих
электродов является сварка переменным током (АС) сплавов алюминия при хорошей устойчивости
дуги. Электроды WP не пригодны для сварки прямым током (dc).
Цветная маркировка: WP = зеленый

Электроды с добавкой оксида тория (Tho2). В этих электродах, по сравнению с чистым вольфрамом,
за счет добавки уменьшается работа выделения электронов (как и при добавке оксидов
редкоземельных металлов), т.е. в процессе сварки увеличена плотность выделения электродов при
равной температуре. Главная область применения данных электродов – сварка высоколегированных
и нержавеющих сталей при постоянном токе.
Цветная маркировка: WT 10 = желтый / WT 20 = красный / WT 40 = оранжевый

Внимание! Торий является природным радиоактивным элементом. Его продукты распада тоже
радиоактивны. Поэтому, применению торированных электродов по возможности желательно
избегать. Если все-таки используются торированные электроды, следует обратить особое внимание на
полный отсос пылей при шлифовке электродов – допустимы только приборы отсоса класса пыли Н
(наивысшего класса) – и оптимальный отсос паров при сварке. Основную опасность данных
электродов представляет собой альфа-излучение вдыхаемых частиц, осаждающихся в дегких
навсегда, которое может приводить к повреждению клеток и к раку легких. Гамма-излучение
незначительное. Ознакомьтесь также с актуальными предписаниями по охране труда при работе с
торированными вольфрамовыми электродами.

Влияние добавок на характеристики электрода
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WR 2

WL 10 / 15 / 20

WC 20

WZ 08

1,0 мм
1,6 мм
2,0 мм
2,4 мм
3,0 мм
3,2 мм
4,0 мм

700.0003 700.0044 700.0070 700.0124 700.2195 700.0157 700.1183 700.0219 700.0166 700.0028
700.0007 700.0049 700.0080 700.0127 700.2196 700.0158 700.1184 700.0220 700.0167 700.0030
700.0009 700.0235 700.0083 700.0128 700.2197 700.0159 700.1185 700.0221 700.0168 700.0032
700.0012 700.0053 700.0090 700.0130 700.2198 700.0160 700.1186 700.0222 700.0169 700.0034
700.0137 700.0236 700.0094 700.0151 700.2199 – 700.0254 700.0241 700.0250 700.0248
700.0016 700.0056 700.0099 700.0132 700.2200 700.0162 700.1187 700.0223 700.0170 700.0036
700.0018 700.0058 700.0102 700.0134 700.2201 700.0163 700.0255 700.0242 700.0171 700.0037

WP WT10 WT20 WT40 Wr2 Wl10 Wl15 Wl20 Wc20 WZ08
зеленый желтый красный оранжевый бирюзовый черный золотой синий серый белый

Электроды с редкоземельными металлами (смеси оксидов). Эти не радиоактивные электроды не со-
держат тория, способствуют хорошему поджигу и стабильности дуги при сварке, в режимах dc и Ac.
Применяются в режимах низких и средных токов для сварки алюминия, стали, нержавеющей стали,
меди и других цветных металлов. Благодаря хорошим свойствам поджига идеально подходят для авто-
матической сварки.
Цветная маркировка: WR 2 = бирюзовый

Электроды с добавкой оксида лантана универсальные и применяются почти во всех областях сварки
dc и Ac. Главное применение они находят при сварке не- и высоколегированных сталей как и
спавов алюминия, никеля, меди и магнезия. Дальше они используются при микроплазменной сварке.
Благодаря хорошим свойствам поджига идеально подходят для автоматической сварки.
Цветная маркировка: WL 10 = черный / WL 15 = золотой / WL 20 = синий

Универсальные электроды практически для всех процессов сварки TIg, не радиоактивны. Благодаря
добавке оксида церия (ceo2) электроды данного типа обладают рабочими свойствами, схожими с
WT электродами. Применяются для сварки нелегированных и высоколегированных сталей, алюминия,
титана, никуля, меди и сплавов магния в режимах dc и Ac.
Цветная маркировка: WC 20 = серый

Вольфрамовые электроды с добавкой циркония уменьшают опасность попадания вольфрама в
сварной шов. Область применения данных электродов является сварка переменным током (АС).
Цветная маркировка: WZ 08 = белый

Вольфрамовые электроды
Сварочные принадлежности

Вольфрамовые электроды согл. EN 26848 / ISO 6848 (уп. 10 шт.)

длина 175 мм
Ø электрода
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(A) (мм2) (мм)
*10-25 125 до 10 20,5
*10-25 150 10–16 20,5
*10-25 200 16–25 20,5
*35-50 250 25–35 30,5
*35-50 300 35–50 30,5
*50-70 400 50–70 30,5
*70-95 500 70–95 30,5

■

■
■
■

■

Технические
данные:

* = ABI-cM / ABI-If или ABI-cf / ABI-IM

ABI-CM (Cable Male) = кабельный штекер
ABI-CF (Cable Female) = кабельное гнездо
ABI-IM (Insert Male) = панельный штекер
ABI-IF (Insert Female) = панельное гнездо

Система байонетных разъемов
Тип Ток Кабель Ø отверстия

крепления

ABIPLUG
Система байонетных разъемов

Система разъемов ABIPlUg от ABIcor BInZel® – разработанная для надежных и безопасных
токовых соединений в области дуговой сварки – гарантирует наивысшую степень безопасности
установок. Поставляется на выбор в комбинациях панельное гнездо / кабельный штекер или
панельный штекер / кабельное гнездо.

Преимущества:
Надежное и быстрое соединение – предотвращающее прокручивание благодаря
квадратной геометрии профиля ABIcor BInZel®

Высокая прочность от пробоя – максимальная защита установок
Простой монтаж, оптимальное крепление и хорошая токопередача
Подходит к оборудованию практически всех производителей – применяется в металлических или
пластмассовых корпусах
Соответствует новым нормам en 60 974-12

Plug & weld! ABIPLUG – соединение с надежным контактом.
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1

9

2

10

3

11

7

15

6

14

5

13

4

12

8

16

1 ABI-If 10-25
2 ABI-If 35-50
3 ABI-If 50-70
4 ABI-If 70-95

511.0304
511.0314
511.0330
511.0309

5 ABI-cM 10-25
6 ABI-cM 35-50
7 ABI-cM 50-70
8 ABI-cM 70-95

511.0305
511.0315
511.0331
511.0342

9 ABI-IM 10-25
10 ABI-IM 35-50
11 ABI-IM 50-70
12 ABI-IM 70-95

511.0306
511.0316
511.0332
511.0320

13 ABI-cf 10-25
14 ABI-cf 35-50
15 ABI-cf 50-70
16 ABI-cf 70-95

511.0303
511.0313
511.0329
511.0340

Идент. №:
Идент. №:
Идент. №:
Идент. №:

Идент. №:
Идент. №:
Идент. №:
Идент. №:

Кабельные гнезда

Панельные штекера

Идент. №:
Идент. №:
Идент. №:
Идент. №:

Идент. №:
Идент. №:
Идент. №:
Идент. №:

Кабельные штекера

Панельные гнезда

ABIPLUG
Система байонетных разъемов
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de 2200 / K1) 200 A 250 A 2,0–4,0 мм 25 / 35 мм2 M8
de 2300 / K1) 300 A 400 A 2,0–6,3 мм 35 / 70 мм2 M8
de 2400 / K1) 200 A 500 A 4,0–8,0 мм 50 / 95 мм2 M10
de 2500 / K1) 200 A 600 A 4,0–10,0 мм 70 / 120 мм2 M10

Электрододержатели
DE 2200 / DE 2300 / DE 2400 / DE 2500

Классика сварки штучным электродом ...

Электрододержатели используются для ручной сварки штучным электродом. Сварка штучным
электродом является одним из самых старых и универсальных способов дуговой сварки, который
применяется до настоящих времен. Она отличается относительно малыми инвестиционными
затратами и своей универсальностью. Электрододержатели “KUrT hAUfe” за прошедшие
десятителия уже в несколько миллионов раз оправдали себя и, благодаря их очень прочной
конструкции, представляют собой идеальный инструмент для профессионала как, например, в
судостроении или при строительстве трубопроводов и мостов.
Помимо традиционной версии для подключения кабеля с помощью кабельного наконечника, новая
серия “К” предусматривает крепление кабеля гильзой.

Аргументы говорящие сами за себя:
Овальная, высокопрочная теплоизолирующая рукоятка
Механически и термически высокоустойчивые изоляционные материалы
Жесткая фиксация электрода в четырех положениях
Широкий диапазон применения электродов и сварочного кабеля

Технические
данные:

1) K=присоединение кабеля с помощью зажимной гильзой
2) для кабельного наконечника

Тип Нагрузка Ø
электрода

Кабель Болт
крепления2)ПВ 60% ПВ 35%
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1 2

3

4

5

67

8
9

512.d060
512.d070
512.d080
512.d090
512.d470
512.d471
512.d472
512.d480

DE 2200 / K DE 2300 / K DE 2400 / K DE 2500 / K
512.d021 512.d031 512.d041 512.d091

– 512.d032 512.d032 512.d032
512.d483.1 512.d486.1 512.d145 512.d145
512.d268 512.d384 512.d272 512.d274
512.d473 512.d474 512.d475 512.d481
512.d025 512.d035 512.d035 512.d035
512.d026 512.d036 512.d036 512.d036
512.d276 512.d278 512.d280 512.d282
512.d416 512.d418 512.d422 512.d424
512.d028 512.d201 512.d048 512.d098
512.d029 512.d039 512.d039 512.d039
511.0048 511.0065 511.0104 511.0104

1

2
3
4
б/рис
5
6
7
б/рис
8
9
б/рис

Поз. Описание Идент. №

Изол. накладки
(уп. 2 шт.)
Изол. пластина
Ручка
Передняя часть
Передняя часть „K“
Пружина
Шайба
Нижняя часть
Нижняя часть „K“
Рычаг
Изол. колпачек
Зажимная гильза „K“

Тип Идент. №
Электрододержатель de 2200
Электрододержатель de 2300
Электрододержатель de 2400
Электрододержатель de 2500
Электрододержатель de 2200 К
Электрододержатель de 2300 К
Электрододержатель de 2400 К
Электрододержатель de 2500 К

Электрододер-
жатель в сборе

Запчасти и
расходники

DE 2200 / DE 2300 / DE 2400 / DE 2500
Электрододержатели
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K10 500 A 60% 4–10 мм 15 / 20 4 10 бар 3/8”-18 nPT
K12 / T 600 A 60% 4–12 мм 15 / 20 4–5 10 бар 3/8”-18 nPT
K16 / T 1000 A 60% 8–16 мм 15 / 20 /25 4–5 10 бар 3/8”-18 nPT

2.1 m 3.0 m
516.d124 516.d001
516.d125 516.d002
516.d154 516.d142
516.d126 516.d003
516.d155 516.d150

Версия “Т” поворотная

Строгач К10 в сборе с шланговым пакетом
Строгач К12 в сборе с шланговым пакетом
Строгач К12 Т в сборе с шланговым пакетом
Строгач К16 в сборе с шланговым пакетом
Строгач К16 Т в сборе с шланговым пакетом

Тип Идент. №

Тип Нагрузка ПВ Круглый эл.
Ø

Плоский эл. Сж. воздух
макс.

Разъем для
воздухаширина (мм) толщина (мм)

Технические
данные:

Строгач
в сборе

K10 / K12 / K12 T / K16 / K16 T
Строгачи ”KURT HAUFE”

Строгачи "KUrT hAUfe" служат для строжки канавок, подготовки и обработке швов, удаления
дефектов литья, а также для резки и пробивки металла.

Аргументы:
Высокопрочная, теплоизолирующая рукоятка
Регулировка воздуха с помощью поворотного вентиля
Высокая пропускная способность воздуха
Гибкий специальный кабель
Версия “Т” с поворотным шарниром
Поворотные сопла для круглых и плоских электродов

Надежны и безопасны...
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1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

1112

17

16151413

б/рис

б/рис

б/рис
б/рис
б/рис

K10 K12 K12 T K16 K16 T
516.d028 516.d028 516.d028 516.d040 516.d040
516.d011 516.d011 516.d011 516.d011 516.d011
512.d091 512.d091 512.d091 516.d042 516.d042

516.d026 516.d026 516.d026 516.d044 516.d044
516.d012 516.d012 516.d012 516.d012 516.d012
516.d027 516.d027 516.d027 516.d041 516.d041
516.d013 516.d013 516.d013 516.d013 516.d013
512.d036 512.d036 512.d036 512.d036 512.d036
512.d032 512.d032 2x512.d032 512.d032 2x512.d032
516.d127 516.d129 516.d156 516.d130 516.d157
516.d050 516.d018 516.d143 516.d048 516.d151
516.d051 516.d022 – 516.d043 –
516.d053 516.d053 516.d053 516.d053 516.d053

– 516.d160 516.d160 516.d161 516.d161
516.d135 516.d158 516.d158 516.d158 516.d158
001.d170 001.d170 001.d170 001.d170 001.d170
001.d171 001.d172 001.d172 001.d172 001.d172
516.d134 516.d134 516.d134 516.d134 516.d134
516.d128 516.d131 – 516.d131 –
516.d055 516.d021 – 516.d021 –
516.d023 516.d023 516.d023 516.d023 516.d023

516.d024 516.d024 516.d024 516.d024 516.d024
516.d025 516.d025 516.d025 516.d025 516.d025

– – – 516.d045 516.d045

1
2
3

4
5
6
7
8
9
10

11
12
13
14
15
16
17

Строгач без кабеля
Рукоятка
Изоляционные накладки
(уп. 2 шт.)
Сопло (для кр. электрода)
Ручка вентиля
Передняя часть
Пружина
Прокладка
Изол. пластина
Кабель в сборе для 2,1 м
Кабель в сборе для 3,0 м
Переходник
Уплотн. кольцо (уп. 10 шт.)
Переходник
Разъем
Уплотн. кольцо (уп. 10 шт.)
Резъбовая втулка
Изол. муфта
Наружный шланг для 2,1 м
Наружный шланг для 3,0 м
Сопло для пл. электрода
15/20
Сопло для пл. электрода 15
Сопло для пл. электрода 20
Сопло для пл. электрода 25

Поз. Описание Идент. №Комплектующие
и расходные
материалы

K10 / K12 / K12 T / K16 / K16 T
Строгачи ”KURT HAUFE”
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20

15

10

5

0
ABIARC

19,1

16,0

12,7

4 x 305 мм (5/32“ x 12“) 250 50 515.0015
5 x 305 мм (3/16“ x 12“) 300 50 515.0016
6,5 x 305 мм (1/4“ x 12“) 400 50 515.0017
8 x 305 мм (5/16“ x 12“) 500 50 515.0018
9,5 x 305 мм (3/8“ x 12“) 600 50 515.0019
13 x 355 мм (1/2“ x 14“) 900 50 515.0020

4 x 305 мм (5/32“ x 12“) 250 50 515.0021
5 x 305 мм (3/16“ x 12“) 300 50 515.0022
6,5 x 305 мм (1/4“ x 12“) 350 50 515.0023
13 x 355 мм (3/8“ x 12“) 450 50 515.0024

9,5 x 430 мм (3/8“ x 17“) 600 50 515.0027
13 x 430 мм (1/2“ x 17“) 1400 50 515.0028
16 x 430 мм (5/8“ x 17“) 1800 50 515.0029
19 x 430 мм (3/4“ x 17“) 2000 50 515.0030

10 x 5 x 305 мм 400 50 515.0025
15 x 5 x 305 мм 550 50 515.0026

Угольные электроды ”TEAM BINZEL®“
ABIARC

Абсолютная
эффективность ...

Перечень
электродов
ABIARC

Угольные электроды ABIARC (DC) штучные

Особые свойства:

Вес удаленного металла к длине
используемого электрода

г/см

Конкур-
рент (1)

Угольные электроды TeAM BInZel®

изгатавливаются из синтетического графита и
покрыты чистой медью. Гамма продукции
содержит большое разнообразие форм и
диаметров.

Покрытие из чистой меди – для наилучшей
электропроводности
Высокая плотность – высокая эффективность
удаления металла
Высокая стойкость – низкие расходы
Стабильное качество – надежные процессы
Соединяемые электроды - высокая
экономичность

Конкур-
рент (2)

Tип Ток (А) Уп. (шт.) Идент. №

Угольные электроды ABIARC (АC) штучные
Tип Ток (А) Уп. (шт.) Идент. №

Угольные электроды ABIARC (DC) соединяемые
Tип Ток (А) Уп. (шт.) Идент. №

Угольные электроды ABIARC (DC) плоские
Tип Ток (А) Уп. (шт.) Идент. №
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Для записей



��2

WK 23 WK 43

253x270x460 мм 253x270x516 мм
17 кг 18 кг

WK 23 230 V 50 Hz 0,35 kW 3,1 A 850.0137
WK 43 230 V 50 Hz 0,35 kW 3,1 A 850.0159

WK 23 WK 43

■

■

■

■

850.0033
Тип Идент. №
Датчик
с резьбой G 3/8”

Позволяет защитить сварочную горелку от
повреждения, в случае недостаточного расхода
жидкости в системе.

Реле протока жидкости

Рекомендация:
Для охлаждения установок и резаков для плазменной резки и сварки, используйте – ВТС-15 или BTC-50 специальные охлаждающие агенты ABICOR BINZEL®

(см. стр. 97). Подключать только с предохранителем двигателя!

Технические данные:

Надежная конструкция:
Нержавеющая емкость и надежный
корпус
Несложные в обслуживании:
Внешний датчик уровня жидкости

Простые в использовании:
Подключение с помощью
быстросъемных соединений
Компактные размеры:
Не занимают много рабочего
места

Портативные блоки
охлаждения для самого
широкого применения!

Блоки принудительного охлаждения
WK 23 / WK 43

Тип:
Теплообменник радиаторного типа: 2-х рядный 4-х рядный
Насос 50Hz Напор: Hmax. 32м Напор: Hmax. 32м
(степень защиты IP54) Объем подачи на разъеме G3/8”: Объем подачи на разъеме G3/8”:

Qmax. 13.5 л/мин. Qmax. 13.5 л/мин.
Мощность охлаждения (при 22°C) около 1000 Вт при 1л/мин. около 1250 Вт при 1л/мин.
Габариты (ШхДхВ)
Вес:
Вместимость бака: 7 литров 7 литров

Тип Напряжение
сети

Частота Мощность
двигателя

Номинальный
ток

Идент. №
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10
20
20
30
30
40
40
41
60
70
80
90
100
110
120
120
140
150
160
161
180

200
201
203
204

850.0269
850.0016
850.0022
850.0026
850.0027
850.0041
850.0047
850.0247
850.0053
850.0057
500.0080
850.0059
850.0060
109.0013
850.0203
850.0204
001.0148
009.0161
079.0039
079.0037
173.0010

850.0037
850.0189
850.0235
850.0033

Бак в сборе
Корпус WK 23
Корпус WK 43
Теплообменник 2х-рядный WK 23
Теплообменник 4х-рядный WK 43
Фронтальная панель WK 23
Фронтальная панель WK 43
Защитная панель
Крыльчатка вентилятора
Ниппель для подключения воды G 3/8”
Шестигранная гайка M12x1
Крышка
Уплотнительное кольцо
Шланг 3 черный Ø 8,5x2,15 100 m
Насос с мотором 230 В / 50 Гц
Насос с мотором 240/415 В / 50 Гц
Шайба Ø 6,0 мм уп=20 шт
Шестигранный болт M6x20 уп=20 шт
Винт M5x6 уп=20 шт
Винт M5x12 уп=20 шт
Хомут Ø 14,3 мм с прокладкой (маркировка 15,0) уп=20 шт
Принадлежности
Разъем угловой 90°
Разъем Т-образный (для подключения 2 горелок)
Разъем угловой 90°, для подключения 2 горелок
Датчик расхода с разъемом G 3/8“

Поз. Описание Задачи Идент-№
Корпус и насос

WK 23 / WK 43
Блоки принудительного охлаждения

Запасные части
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Представительство в России:
ООО "АБИКОР БИНЦЕЛЬ
Сварочная Техника"
129343 г. Москва, ул. Уржумская 4
Телефон: +7 495 221 84 81/82
Факс: +7 495 510 64 70
e-mail: binzel-abicor@yandex.ru

Наша производственная программа:

Роботопериферия
Роботизированные горелки
MIg/TIg/Plasma

Антикреш система cAT2/icAT
Система замены головок горелок
ATs-rotor

Система замены инструмента WWs
Блок обрезки проволоки dAV
Станции очистки горелки
Brs-lc, Brs-cc и Brs-fP

Система подачи проволоки APd-Mf

Приспособления для сварки
Блоки принудительноо охлаждения
Байонетные разъемы для сварочного
кабеля

Предотвращающие прилипание
брызг аэрозоль, паста

и т.д.

MIG/MAG
Сварочные горелки
Автоматические и специальные горелки
Сварочные горелки Push-Pull
Горелки с дымоотсосом
Система центральных соединительных
разъемов

TIG
Сварочные горелки
Автоматические и специальные горелки

PLASMA
Плазменные резаки
Горелки для плазменной сварки
Автоматические и специальные горелки

Представительство в Республике
Беларусь:
ИООО “АБИКОР БИНЦЕЛЬ Техникс”
г. Минск, ул. Тимирязева 123/2, ком.31
Телефон: +375 17 259 62 62
Факс: +375 17 259 62 62
e-mail: dubrov@binzel-abicor.by

Представительство в Украине:
ПИИ ООО "БИНЦЕЛЬ УКРАИНА ГмбХ"
08130, с. Петропавловская Борщаговка
ул. Петропавловская, 24
Киево-Святошинский р-н
Телефон : +380 44 403 12 99/15 99
Факс : +380 44 403 14 99
e-mail: info@binzel.kiev.ua


